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	ЗАЯВКА НА ПРОВЕДЕННЯ НЕРУЙНІВНОГО КОНТРОЛЮ                         				|_|
	Додаток до договору №:

	
	
	Заявка № 

	
	ЗАЯВКА НА ПРОВЕДЕННЯ РУЙНІВНОГО КОНТРОЛЮ			                 		|_|
	Дата:

	
	
	Cтр.  1 / 1

	Замовник / Customer:
	[bookmark: _GoBack]Представник замовника (конт. тел.)

	ДАНІ ПРО ОБ'ЄКТ / ДАНІ ПРО ЗРАЗКАХ

	1
	Стандарту на атестацію
(EN 287-1, EN ISO 9606-1, ISO 14732, ASME XI або ін.)
	EN ISO 9606-1
	
	
	
	
	

	2
	П.І.Б. зварника
	Іванов Іван Іванович
	
	
	
	
	

	3
	Ідентифікація № клейма зварника
	І12
	
	
	
	
	

	4
	Спосіб зварювання (згідно ISO 4063)
	135
	
	
	
	
	

	5
	Марка і група основного металу
(Згідно ISO 15608 або ін.)
	X5CrNi 18-10 EN10025-6
	
	
	
	
	

	6
	Марка і тип зварювальних матеріалів
	EN ISO 14343-A:G 19 9
	
	
	
	
	

	7
	Захист зони зварювання
	
	
	
	
	
	

	8
	Вид зразка (труба / пластина)
	пластина
	
	
	
	
	

	9
	Товщина [мм]
	8
	
	
	
	
	

	10
	Розмір зварного з'єднання [мм]
	400х400
	
	
	
	
	

	11
	Технологічні деталі шва (стиковий, кутовий, одно - двох сторонній, з підкладкою або без)
	BW, ss gg, 
	
	
	
	
	

	12
	Положення шва в просторі
(Згідно EN ISO 6947)
	PB
	
	
	
	
	

	13
	Спосіб (режими) термообробки
	-
	
	
	
	
	

	14
	№ WPS
	WPS 1
	
	
	
	
	

	15
	Оцінка якості (згідно ISO 5817 або EN ISO 10042 або інше)
	ISO 5817 – B
CНіП 3.05.05 – бал 1
	
	
	
	
	

	16
	Випробування випробуваннями без (вказати стандарт)
	VT - (ISO 17637),
RT - (ISO 17636-1)
	
	
	
	
	

	17
	Випробування випробуваннями без
	5-(17639) макро
	
	
	
	
	




Замовник: __________________________                                             ________________________________                                                         ___________________
                                                   (Підпис)                                                                                                                                      (П.І.Б.)                                                                                                                                             (Дата)
Метод НК: VT - Візуальний, MT - Магнітний, PT - Капілярний, RT - Радіаційний, UT - Ультразвуковий.
Вид випробування (дослідження): 1 - Твердість, 2 - Вигин, 3 - Розрив, 4 - Ударна в'язкість, 5 - Металографічні дослідження, 6 - Випробування на МКК, 7 - Замір змісту феритної фази, 8 - Визначення хімічного складу сталі (визначення марки матеріалу).
Якість поверхні (шорсткість): VT - не нормується, MT - R а ≤ 6.3, PT - R а ≤ 3.2, RT - не нормується, UT - R а ≤ 6.3.
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